
FLUXCON FLC150  –  Applicatieblad Sense driven drives

APPLICATIE 2

Start en stop met twee drukknoppen
De motor starten met een korte druk op een startknop en stoppen met een stopknop — beide knoppen met 
tijdelijk contact (momentdruk). De FLC150 onthoudt na de startpuls dat hij moet draaien (zelfvergrendeling). 
Dit heet 3-draads besturing.

Werkingsprincipe
Bij standaard 2-draads besturing draait de motor alléén zolang een schakelaar gesloten blijft. Bij 3-draads 
besturing volstaat een korte puls: de startknop (maakcontact) start de motor, die daarna blijft draaien. De 
stopknop (verbreekcontact) onderbreekt de besturingslijn en stopt de motor. Dit is het klassieke 
motorstart-principe met aan/uit-drukknoppen.

Benodigdheden

Onderdeel Specificatie

Startknop (SB2) Drukknop met maakcontact (NO – normally open). Tijdelijk contact.

Stopknop (SB1) Drukknop met verbreekcontact (NC – normally closed). Tijdelijk contact.

Bedrading Afgeschermde stuurkabel, 0,5 – 1 mm². Gescheiden van de 
hoofdstroomkabels leggen.

Aansluiting
Sluit beide knoppen aan tussen de digitale ingangen en de gemeenschappelijke klem (COM):

Knop / draad FLC150-klem Functie

Startknop SB2 (NO) DI1 → COM Korte druk = start (vooruit). Puls-actief.

Stopknop SB1 (NC) DI3 → COM In rust gesloten. Indrukken = besturingslijn 
verbreken = stop.

Serieschakeling SB1 in serie
De startknop SB2 wordt gevoed via de gesloten 
stopknop SB1.

Let op de contacttypes: de startknop is een maakcontact (NO) en de stopknop een verbreekcontact (NC). 
Een verkeerd contacttype zorgt dat de motor niet start of niet stopt.

Instellingen — stap voor stap

Stap 1 — Bedieningsbron op klemmen zetten
▸ F0.11 = 1  bedieningsbron = externe klemmen (terminal block control)

Stap 2 — Klemmenbesturing op 3-draads zetten
▸ F1.10 = 2  klemcommandomodus = 3-draads type 1

Hiermee wordt DI1 een puls-startsignaal en DI3 de besturingslijn (stop).

Stap 3 — Functies aan de digitale ingangen toewijzen

Parameter Waarde Functie

F1.00 1 DI1 = Vooruit draaien (FWD) — de startknop
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Parameter Waarde Functie

F1.02 3 DI3 = 3-draads besturing — de stoplijn

Standaard staat DI2 op 'achteruit' (F1.01 = 2). Voor één draairichting kun je DI2 ongebruikt laten. Wil je óók 
achteruit met een aparte knop, sluit dan een derde drukknop (NO) aan op DI2 → COM.

Stap 4 — Frequentiebron kiezen
▸ F0.03 = 4  paneelpotmeter, óf
▸ F0.03 = 2  externe potmeter op AI1 (zie Applicatie 1), óf
▸ F0.03 = 1  vaste frequentie via toetsenbord (F0.01)

De start/stop-knoppen en de snelheidsbron staan los van elkaar.

Stap 5 — Op- en aflooptijden
▸ F0.13  oplooptijd — na de startpuls trekt de motor in deze tijd op
▸ F0.14  aflooptijd — na de stopknop remt de motor in deze tijd af

Controle & proefdraai
▸ Stopknop in rust: meet of DI3 gesloten is (besturingslijn actief). Anders start de motor nooit.
▸ Druk kort op de startknop → de motor moet starten en blíjven draaien na loslaten.
▸ Druk kort op de stopknop → de motor moet afremmen en stoppen.
▸ Start de motor niet? Controleer F1.10 = 2, dat DI3 in rust gesloten is, en de contacttypes (NO/NC).
▸ Stopt de motor direct na starten? Dan is de stopknop waarschijnlijk een maakcontact i.p.v. 

verbreekcontact.

Samenvatting parameters

Parameter Functie Waarde

F0.11 Bedieningsbron = klemmen 1

F1.10 Klemcommandomodus = 3-draads type 1 2

F1.00 DI1 = Vooruit (startknop) 1

F1.02 DI3 = 3-draads besturing (stoplijn) 3

F0.03 Frequentiebron (potmeter / AI1 / paneel) 4 / 2 / 1

F0.13 Oplooptijd 5–10 s

F0.14 Aflooptijd 5–10 s
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