FLUXCON FLC150 - Applicatieblad Sense driven drives

APPLICATIE 1

Snelheidsregeling met externe potentiometer

Toerental traploos instellen met een draaiknop (potentiometer) op het bedieningspaneel of de machinekast.
De potmeter levert een 0-10 V signaal op de analoge ingang Al1; de FLC150 vertaalt dit naar de
uitgangsfrequentie.

Benodigdheden
Onderdeel Specificatie
Potentiometer Lineair, 1 kQ - 5 kQ (aanbevolen). Aansluiting via 3 draden.
Bedrading Afgeschermde 3-aderige stuurkabel, 0,5 - 1 mm?. Scherm eenzijdig aarden.
Regelaar FLC150 met klemmen +10V, Al1 en GND op de stuurprintaansluiting.

Aansluiting

Sluit de potentiometer met drie draden aan tussen de referentiespanning, de analoge ingang en massa:

Potmeter-aansluiting FLC150-klem Functie

Uiteinde 1 (begin) +10V Referentiespanning (max. 10 mA belasting)
Loper (midden) All Variabel 0-10 V stuursignaal naar de regelaar
Uiteinde 2 (eind) GND Massa / 0 V referentie

Controleer de jumper / DIP-schakelaar van Al1: deze moet op spanning (V) staan, niet op stroom (mA).

Instellingen — stap voor stap

Stap 1 — Frequentiebron op Al1 zetten
» F0.03 =2 (frequentiebron hoofd = analoog Al1)
Hiermee bepaalt het Al1-signaal van de potmeter de gewenste frequentie.

Stap 2 — Bedieningsbron (start/stop) kiezen
» FO0.11 =0 start/stop via RUN/STOP op het paneel, 6f
» FO0.11 =1 start/stop via klem DI1 (vooruit) / DI2 (achteruit)
De potmeter regelt alléén de snelheid; starten en stoppen gaat los hiervan.

Stap 3 — Maximale frequentie en grenzen
» F0.19 = 50,00 Hz maximale frequentie (potmeter vol open = deze waarde)
» F0.21=50,00 Hz bovengrens (veiligheid; nooit hoger dan F0.19)
» F0.23 = 0,00 Hz ondergrens (verhoog bijv. naar 10-20 Hz bij ventilator/pomp)

Stap 4 — Al1-curve kalibreren (begin- en eindpunt)

Code Betekenis Fabriek Aanbevolen
F1.12 Minimum ingangsspanning Al1l 0,30V 0,00V
F1.13 Frequentie bij minimum (0V) > 0% 0,0% 0,0%
F1.14 Maximum ingangsspanning Al1l 10,00V 10,00V
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Code Betekenis Fabriek Aanbevolen
F1.15 Frequentie bij maximum (10 V) = 100 % 100,0 % 100,0 %

Tip: levert de potmeter vol open géén 10V (bijv. bij een lange kabel of afwijkende potmeter), lees dan
d0.09 (Al1-spanning) bij vol open af en zet die waarde in F1.14. Dan komt vol open exact overeen met de
maximale frequentie.

Stap 5 — Signaal stabiliseren (optioneel)
» F1.31=0,10 s filtertijd Al1; verhoog naar 0,5-1,0 s bij een onrustige/trillende potmeter

Stap 6 — Op- en aflooptijden
» F0.13 oplooptijd — afstemmen op de machine (bijv. 5-10 s)
» FO0.14 aflooptijd — bij hoge massatraagheid ruimer instellen

Controle & proefdraai

Draai de potmeter dicht = d0.01 (ingestelde frequentie) moet 0 Hz tonen.

Geef startcommando en draai de potmeter langzaam open = de frequentie moet vloeiend
meelopen.

Potmeter vol open = d0.01 moet de ingestelde maximale frequentie (FO.19) tonen.

» Hapert of springt de frequentie? Controleer de potmeter, het scherm van de kabel en de Al1-filtertijd
(F1.31).

Samenvatting parameters

Parameter Functie Waarde
F0.03 Frequentiebron = analoog Al1 2
FO.11 Bedieningsbron (0 = paneel, 1 = klemmen) Oof1
F0.19 Maximale frequentie 50,00 Hz
F0.21 Bovengrensfrequentie 50,00 Hz
F0.23 Ondergrensfrequentie 0,00 Hz
F1.12 Al1 minimum input 0,00V
F1.14 Al1 maximum input 10,00 V
F1.31 Al1 filtertijd 0,10s
FO0.13 Oplooptijd 5-10s
FO.14 Aflooptijd 5-10s

Let op: voor de ingebouwde paneelpotmeter (op het toetsenbord zelf) geldt F0.03 = 4 in plaats van 2, en
loopt de kalibratie via curve 3 (F1.20-F1.23). Dit blad beschrijft de externe potentiometer op Al1.
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